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Structural elements of telescopic covers
Bauelemente der Teleskopabdeckung

Konstrukéni prvky teleskopického krytu
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Stitek ,nepochtizny“
Label “not to be walked on”
,Nicht begehbarer” Schild
LLINTOK «HeHacTynaemblin»

® @

Bei STILLSTAND bagehbar
ABLE TC BE WALKED ON WHEN STOPPED

Stitek ,,pochlzny”

Label “able to be walked on”
,Begehbarer” Schild

LLInTOK «HacTynaemblit»

Upevnéni konzol
Supports fixation
Befestigung der Konsolen
YKpenieHue KoHconen

4 1.loZe

I "}g/_ Bed / Bett / Basa /

2. stul
Table / Tisch / Cron /
3. Konzoly
Cover / Konsolen / Koxconb /
4. Kryt

3 Graded junction / Abdeckung
/ Koxyx /
5. Plynuly pfechod
Supports / Ubergang / Mnas-
HbIl nepexog, /

5

1

V pribéhu instalace krytu nesmi boéni kluzaky

v zadném pfipadé pfijit do kontaktu s vodici plochou!

Pfipevnéni nosnych lan a nasazeni kryt
Suspension wire fixing and cover installation
Befestigung der Tragseile und Aufsetzen der Abdeckung
YKpenneHne HeCyLMX TPOCOB U YCTAHOBKA KOXYXa

1. Zavésné lano
Suspension wire / Tragseil / MoasecHo KaHaTt /

4 2. Vodici draha
Guiding track / Filhrungsbahn / Hanpasnstowui nyts /
3. Béhem montaze bo¢ni kluzaky nesmi pfijit do kontaktu s vodici
drahou

Side sliders must not be in touch with guiding track during installation

/ Wihrend der Montage diirfen sich die seitlichen gleiter

die Fuhrungsbahn nicht beriihren / Bo Bpems c60opku 6oKkoBble

FINCCEPbI HE MOTYT NPUITU B KOHTAKT C HanpasAasAtoLwel nyTen
(c Hanpasnsowmmu) /

4. Zavésné oko (odnimatelné)

Lifting Lug (detachable) / Hangedse (Abnehmbar) / Cepbra

(cbemHasn) /

1. Vodici draha
Guiding track / Filhrungsbahn / Hanpasnstowui nyts /

RozloZeni krytu

Cover dismantling

Zerlegung der Abdeckungsteile
ﬂ,eMOHTa)K KOXyXa

Bunt M4

Kryt se Z-profilem

Cover with zee profile
Abdeckung mit einem Z-Profil
Koskyx ¢ 3eToBbIM Npodunem

| || 1.8roub M4
| || Screw M4/
[1] schraube M4 /
\

1. Upeviiovaci Sroub
Fastening Screw / Befestigungsschraube / KpenéxHbiit BuHT/

[ —Lpr— )
[ /I J
~ == ~5

krouzek odstranit

Kryt s nizkovym mechanismem

Cover with scissor mechanism

Abdeckung mit einem Scherenmechanismus
KoKyx ¢ pa3fBOeHHbIM MexaHU3MoM
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Navod na montaz a adrzbu teleskopickych krytt

Instructions for Installation and Maintenance of Telescopic Covers
Montage- und Wartungsanleitung fiir Teleskopabdeckungen

PyKkoBOACTBO MO MOHTa)XXy U 06CNY)>XMBAHUIO TEJIECKOMNUYECKNX KOXKYXOB
Instrukcje dla montazu i konserwacji teleskopicznych kry¢

Ocelové kryty firmy HESTEGO slouZi ke
kryti vedeni, vfeten, hfideld a jinych
citlivych ¢asti obrabécich strojd a chrani je
tak pred tfiskami, Feznymi kapalinami a
mechanickym poskozenim. Na obr. 1 jsou
zndzornény nékteré konstrukéni  prvky
teleskopickych krytd. Kryty jsou navrzeny a
vyrobeny tak, aby v provozu dlouhodobé
plnily poZadavky zdkaznika. Aby tyto
pozadavky mohly byt splnény, je nezbytna
jejich sprdvna montaz a pravidelna udrzba.

1. Identifikace krytu

Podle typového Sstitku (obr. 2) snadno
zjistite zakazkové Cislo a Cislo krytu.
Typovy Stitek krytu je viditen€ umistén
vétsinou na nejvétsim dilu. Cislo krytu je
také vyznaCeno na vnitfini  strané
nejmensiho dilu (gravirovanim). PFi kazdé
objednavce nahradnich dilG udavejte data
z typového stitku Vaseho krytu.

2. Bezpecnostni a irazové opatreni

Standardné jsou ocelové kryty
konstruovany jako ,nepochlizné" a neni
tedy povoleno na né vstupovat. Kryty
mohou byt oznaceny Stitkem (obr. 3.1).

V pripadé, Ze je vstup na nejvétsi dil krytu
povolen, je vzdy tento kryt na viditelném

misté oznacen Stitkem (obr. 3.2). S
ohledem na bezpecnost obsluhy a
predchdzeni pretéZzovani a ndsledného

poskozeni krytu, je zakazano na kryt
vstupovat jindy nez v klidovém stavu.

3. Skladovani

Teleskopické kryty skladujte v uzavieném,
suchém prostiedi tedy mimo venkovni
povétrnostni vlivy — dést, snih, teploty nizsi
nez 5 °C. Pokud je obal porusen napf. pfi
prejimce zboZi, opatiete teleskopicky kryt
pro dalsi skladovani adekvatnim obalem.

4. Montaz

4.1 Priprava

K upevnéni ocelovych krytd jsou v
nékterych pfipadech pozadovany konzoly
pro prodlouzeni vedeni. Pro zajiSténi
bezproblémové funkce se konzoly upevni
(obr. 4). Dllezitda je kontrola plynulého
pfechodu v misté spojeni konzoly a vedeni
na hornich i bocnich vodicich plochach.

4.2 Instalace

Kryty mohou byt roztahovany pouze na
vodici dréze k tomu uréené. PFi nasazeni
tézSich ocelovych krytd se boéni vodici
kluzéky (kladky) nesmi dotknout povrchu
vodici drédhy — mohlo by to vést k jejich
poskozeni. Proto smi byt nosné lano
zavéseno pouze na zavésnych zafizenich k
tomu urcenych (obr. 5).

Pfi usazovani krytu ocelovymi lany je nutno
lana upravit tak, aby kryt dosedl vSemi
kluzédky (kladkami) na vedeni stroje
soucasné a v ose pohybu krytu.

Ocelové kryty se na stroje montuji ve
srazeném (stlaCeném) stavu. Pokud neni
uvedeno jinak, jako prvni se pripevni
nejmensi dil a nésledné nejvétsi.

Pii montazi je diilezité dbat na to, Ze:
« Poloha krytu na stroji je dana vedenim.
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 Roviny pfirub krytu musi byt rovnobézné
s pfirubami stroje.

Pfipojovaci otvory spravné ustaveného
krytu musi licovat. Pokud tomu tak neni,
je tfeba pfipojovaci otvory upravit tak,
aby nedoslo k chybnému ustaveni krytu.
O téchto Upravach pisemné informujte
vyrobce krytu.

Spravnou funkci namontovaného krytu
provéfime provedenim nékolika
zkusebnich zdvihd pfi maximalni rychlosti
posuvu (max. 10 m/min) a zvysené
pozornosti.

5. Rozlozeni a sloZeni

Navod je pouze informativni. Kryt, ktery je
v zéaruéni dobé nesmi byt rozloZzen bez
pisemného souhlasu vyrobce, jinak zanika
narok na pfipadnou reklamaci. Kryt
mUzeme rozlozit dle postupu (obr. 6).

Kryty bézné konstrukce (tzn. bez z-

profilu, niizkového mechanismu)

a) Uvolnime upevnéni nejvétsiho dilu.

b)Kryt srazime dohromady.

c) Roztédhneme vrchni dil na doraz (dalsi
dily pevné drzime).

d)Lehce zatlaCime proti stiraci
vyklopime vytazeny dil nahoru.

e)Pouzijeme pritom podklad stiraci listy
jako bod otaceni.

f)V pfipadé problém@ pfi vyklapéni
jednotlivych dild mlZeme boéni stény
krytu mirné rozevfit, aby se uvolnila
bocné pfesahujici  zadni  sténa.
Postupujeme pfitom co nejopatrnéji, aby
nedoslo k trvalé deformaci krytu.

g)Demontaz dalsich dild dle bodd c) a d).

Kryt se Z-profilem (obr. 7)

a) Uvolnime upevnéni nejvétsiho dilu.
b)Kryt srazime dohromady.

¢) Uvolnime Srouby M4 a dil sejmeme
d)nahoru nebo dopfedu.

e) Demontdz dalsich dild dle bodu c).

listé a

Kryt s niizkovym mechanismem (obr.

8)

a)Uvolnime  upevnéni  nejvétsiho a
nejmensiho  dilu a kryt srazime
dohromady.

b)Kryt demontujeme ze stroje.

c) Demontujeme ndzkovy mechanismus
d)Kryt poloZime do montazni polohy.

Déle postupujeme dle bodu c), d), e) -
jako u béznych krytd.

Zminovany postup demontdze plati pro
nlizkovy mechanismus s kluznymi pouzdry.
Pro demontaz nlzkového mechanismu s

valivymi lozisky jsou nutné specialni
pripravky  (loZiska jsou na Cepech
nalisovana).

Slozeni krytu
Pfi skladani ocelovych krytd (bézny, Z-
profil, ndzky) zvolime opacny postup.

6. Uvedeni do provozu

Na dodavanych krytech je nanesena vrstva
oleje, ktera slouZi nejen jako ochrana pred
korozi pfi transportu a skladovéni, ale také
k  mazéni  pohyblivych  Casti.  Pfi
dlouhodobém skladovani mize dojit k
vyschnuti oleje a je tedy tfeba pred
uvedenim krytu do provozu tuto vrstvu
obnovit.
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7. Udrzba

Spravna udrzba je nezbytna pro dobrou a
dlouhodobou funkci krytovéni a je také
nutnou podminkou pro uznani
opravnénosti pripadné reklamace krytu.

7.1 Vizualni kontrola

Aby se predeslo poskozeni, musi byt kryty
pravidelné (dle stupné znecisténi) vizualné
kontrolovany a cistény.

Vénujte
bod@im:
Povrchy krytii:

Pro zvySeni Zivotnosti a spravné funkcnosti
teleskopického krytu doporucujeme
pravidelné na ocistény a roztazeny kryt
rozprasit emulzi. Jako emulze se
doporucuje konzervacni olej KONKOR 222.
Toto oSetfeni konzervacnim prostiedkem
doporucujeme hlavné pfi obrabéni, kdy se
trisky a obrobek nechladi chladici kapalinou
(suché obrabéni).

Pfipadnou demontdz krytu ze stroje je
vhodné vyuzit pro revizi jeho vnitfnich
Casti, kryt vycistit a nanést emulzi na
vnitini plochy krytu.

Kryty zanesené tfiskami:

Pfi silném zanaseni krytu tfiskami je nutno
je pravidelné odstrafiovat, tak aby
nedochézelo k jejich hromadéni, péchovani
a tim k moznému prdniku do krytu.

Pozor! Cisténi nesmi byt provadéno
stlacenym vzduchem, jinak dojde k tomu,
Ze se drobné Castecky dostanou mezi
jednotlivé dily krytu a mohou zp@sobit jeho
zniceni.

pozornost  nasledujicim

Stérace a stiraci profily:

StéracCe a stiraci profily musi byt casto a
pravidelné kontrolovany. Stérale i stiraci
profily musi byt vyménény nejpozdéji
tehdy, kdyZ souvisle nestiraji celou plochu
a na povrchu z{stdva nesetfené mazivo
nebo trisky.

Kluzaky:

Kluzéky je nutno vyménit, kdyZ bude jejich
pojizdna (kluzna) plocha silné opotrebena

nebo deformovana. Soucasné
zkontrolujeme vodici drahy.

Tésnéni:

Mista, ktera jsou opracovana tésnici
hmotou, musi byt pravidelné

prekontrolovana.

Pokud dojde k poskozeni tésnici hmoty,
napf. plsobenim agresivnich chladicich
prostfedkli, musi se povést pretésnéni
vhodnou hmotou (napf. PU nebo silikon).

7.2 Vyména opotiebovanych diléi
Nasledujici dily musi byt v pravidelnych
intervalech (dle opottebeni) vyménovany:

o stérace,

o kluzaky,

o loziska (ocelova, PA),

o vodici listy,

« ndizkové mechanismy.

Steel covers by the company HESTEGO
serve to coverage of guides, spindles,
shafts and other sensible machine-tool
parts. They protect them against metal

chips, cutting fluids and lubricants and
contingent mechanical damages. Figure 1
shows some structural elements of these
telescopic covers.

These covers are designed and produced
in order to fulfill customer requirements in
long-term  operation.  Their  correct
installation and regular maintenance are
necessary in order to satisfy all these
requirements.

1. Cover Identification

In the type plate (fig. 2) you can easy
identify the order number and the cover
serial number. The type plate is mostly
visibly located on the biggest cover part.
The cover number is also stamped on the
inner side of the smallest cover part.

Please state the type plate data of your
cover in every spare parts order.

2, Safety and Casualty Precautions
Standardly the covers are designed as “not
to be walked on”. Consequently it is not
allowed to step on them. The cover can be
marked by a label see fig. 3.1.

If walking on the biggest cover part is
allowed, then the cover is marked by a
label see fig. 3.2. With regard to work
safety, overloading prevention and
contingent following damages it is possible
to walk on such a cover at machine
standstill only.

3. Storage

Telescopic covers are oiled and packaged
in foil before delivery. Don't place any
objects on the telescopic covers. Neither
store them outside non remove their
protective foils during storage.

4. Assembly

4.1 Preparation

In some cases steel cover fixation may
require supports that should also serve to
guide extension. These supports are to be
fixed as shown in fig. 4 to secure trouble—
free cover functions. It is necessary to
check out a graded junction of at the point
of support connection with the guide on its
upper and side surfaces.

4.2 Installation

These telescopic covers can be extruded
only on the intended guide. In case of
installation of heavier steel covers, the side
guiding sliders (pulleys) must not touch the
guiding track surface to prevent their
contingent damages during installation.
Because of that the suspension wire must
be hanged up by means of intended lugs
(see fig. 5).

During cover positioning by means of steel
wires it is necessary to adapt the wire so
that the cover is seated with all its sliders
(pulleys) on the machine guide and in the
cover movement axis at the same time.
These steel covers are to be installed on
machines in a retracted (depressed) state.
Unless otherwise stated, the smallest part
should be fixed as the first one and then
the biggest one.
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During installation it is necessary to
consider the following facts:

* Any cover position on the machine is
given by its guide.

Cover flange surfaces must be parallel to
machine flanges.

Connecting holes of a correctly installed
cover must be matching. If not, then
these connecting holes are to be
modified in order to prevent a wrong

cover position. Keep the cover
manufacturer informed on such a
modification in writing.

o Correct functionality of a correctly

installed cover is to be checked out by
means of several trial hubs at maximal
movement speed (max. 10 m/min) and
under enhanced care.

5. Dismantling and Reassembly

These instructions are informative only.
The covers, still being under warranty,
must not be dismantled without a prior
approval in writing by the manufacturer;
otherwise eventual claims can be refused.
Any telescopic cover can be dismantled as
follows (see fig. 6).

Covers of common design

without zee profile and

mechanism)

a) Loosen the biggest part attachment.

b)Retract the entire cover assembly.

c) Extrude the upper part to its backstop
(hold firmly the other parts).

d)Press the wiping blade slightly and tip
out the extruded part upwards. Use the
wiping blade bottom part as a point of
rotation.

e)If some problems during tipping of
particular parts occur, it is possible to
open the side walls of the cover slightly
in order to loosen the back wall
protruding aside. Take special care while
doing it to prevent contingent
permanent distortion of the cover.

f) Dismantle the other parts similarly; see
points c) and d).

Covers with zee profile (fig. 7)

Proceed in accordance with points a) and

b), similarly as in case of common covers.

c) Loosen the screws M4 and remove the
part upwards or forwards.

d)Dismantle the other parts similarly, see
point c).

Covers with scissor mechanism (fig.

8)

a) Loosen the biggest and the smallest part
and press all cover parts together.

b)Remove the entire cover from the
machine.

c) Dismantle the scissor mechanism.

d)Put the entire cover in its assembly
position.

Further procedure is to be carried out in

accordance with points c), d) and e),

similarly as in case of common covers.

The above-mentioned dismantling

procedure applies to a scissor mechanism

with friction bearings. For dismantling of a

scissor mechanism with rollers bearings it

is necessary to use special jigs since the

bearings are pressed on their journals.

(i.e.
scissor

Cover reassembly

While reassembling steel telescopic covers
(both common covers and covers with zee
profile or scissor mechanism), proceed in
reverse order.

6. Commissioning

All the delivered cover parts are protected
with an oil film intended not only for
protection of the parts against corrosion
during transport and storage but also for
further lubrication of all moving parts. This
oil film may dry out during long-term
storage. In
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this case it is necessary to renew the oil
film before putting the cover into
operation.

7. Maintenance

Correct routine maintenance is necessary
to keep optimal functionality and durability
of the entire cover. It is also a precondition
for admission of contingent warranty
claims.

7.1 Visual Checks
The entire cover must be visually checked
out and cleaned regularly (according to
actual operating conditions) to prevent
contingent damages.

Direct your attention also to the
following points:

Cover surfaces:

To extend the service life and enhance
proper functionality of the telescopic cover
we recommend you to regularly spray
emulsion on the cleaned and extended
cover. The KONKOR 222 conserving oil is
recommended as the emulsion. This
treatment with conserving agent is mainly
recommended for machining when chips
and the work-piece are not cooled by
cooling fluid (dry machining).

It can be suitable to utilise any eventual
cover dismantlement for revision of all
inside parts. All cover parts should be
cleaned and provided with the required
emulsion on its inside surfaces.

Covers cramped with metal chips:

In case of fouling (jamming) of cover parts
resulting from metal chips it is necessary to
remove them regularly to avoid their
accumulation and possible penetration
between particular cover parts.

Attention! Do not clean the cover by
means of pressure air, otherwise small chip
particles can penetrate between particular
cover parts and damage them.

Wipers and wiping profiles:

All wipers and wiping profiles must be
checked out frequently and regularly. All
wipers and wiping profiles must be
replaced at the very latest when they do
not wipe the whole surface properly and
some residual lubricant or metal chips
remain on the surface.

Sliders:

Any slider should be removed if their
running (sliding) surface is worn out or
deformed.

Check out guiding surfaces regularly.

Seals:

All points provided with sealing compound
should be checked out regularly.

If the sealing compound is damaged, e.g.
through aggressive cooling agents, reseal
the given point by means of a proper
sealing compound (such as polyurethane
or silicon).

7.2 Renewal of Worn-down

Parts

The following parts must be replaced
regularly (according to their actual wear
and tear):

* wipers,

o sliders,

« bearings (steel or polyamide),

e guiding bars,

e scissor mechanisms

Die Teleskopabdeckungen aus Stahl von
der Firma HESTEGO dienen zur Abdeckung
der Fihrungen, Spindel, Wellen und
anderen empfindlichen Teilen auf den
Werkzeugmaschinen.
Sie schiitzen

Kalteflissigkeiten

vor
und

Metallspdnen,
etwaigen
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mechanischen Beschadigungen. Die
Abbildung 1 stellt einige Bauelemente der
Teleskopabdeckungen dar.

Die Abdeckungen werden so ausgefiihrt
und hergestellt, dass sie alle
Kundenwiinsche beim Dauereinsatz
erfillen kdnnen. Um diese Wiinsche zu
erfiillen, sind deren richtige Montage und
regelmaBige Wartung ganz erforderlich.

1. Abdeckungsbestimmung

Dem Typenschild (Abb. 2) nach kénnen Sie
die Auftragsnummer und die
Fertigungsnummer der Abdeckung leicht
erkennen. Der Typenschild der Abdeckung
ist meistens auf dem groBten Teil sichtbar
untergebracht.

Die Abdeckungsnummer ist auch auf der
inneren  Seite des kleinsten Teiles
ausgeschlagen.

Die obigen Angaben des Typenschildes
sind bei jeder Ersatzteilbestellung
anzugeben.

2. Sicherheits- und UnfallmaBnahmen
Die Stahlabdeckungen sind standardmaBig
als ,nicht begehbare" ausgefiihrt und
demzufolge wird es nicht gestattet, auf sie
aufzutreten.

Diese Abdeckungen sind mit dem Schild
nach der Abbildung 3.1 gekennzeichnet.
Falls der Auftritt auf den gréBten Teil der
Abdeckung gestattet wird, ist dieser Teil
mit dem Schild nach der Abbildung 3.2 auf
einer sichtbaren Stelle gekennzeichnet.
Wegen der Sicherheit der Bedienenden und
der Vorbeugung etwaiger Uberlastung mit
nachfolgender  Beschadigung ist es
moglich, auf derartige Abdeckung nur
im Stillstand der Maschine
aufzutreten.

3. Lagerung

Teleskopabdeckungen werden eingedlt und
in Folie verpackt geliefert. Bei Lagerung
bitte unbedingt beachten: keine Lagerung
im Freien, die Konservierungsfolie nicht
entfernen und die Abdeckung nicht mit
Gegenstanden belasten.

4. Montage

4.1 Vorbereitungen

Zur Befestigung der Stahlabdeckungen sind
in einigen Fallen entsprechende Konsolen
zur Flhrungsverldngerung nétig. Um eine
problemlose Funktionsfahigkeit sicher zu
stellen, werden die Konsolen nach der Abb.
4 befestigt. Es ist sehr wichtig, einen
kontinuierlichen

Ubergang in der Verbindungsstelle
zwischen der Konsole und der Fiihrungen
auf der  oberen und seitlichen
Flhrungsoberflache zu tberpriifen.

4.2 Installationen
Die Abdeckungen diirfen nur auf der dazu

bestimmten Flihrungsbahn einund
ausfahren.

Wahrend der Montage schwerer
Stahlabdeckungen  dirfen  sich  die
seitlichen fiihrenden Gleiter (Rollen) die
Oberflaiche der  Fihrungsbahn  nicht

beriihren — es kdnnte zur Beschadigung
der Oberfliche kommen. Zu diesen
Zwecken darf das Tragseil nur in den dazu
bestimmten Hangedsen aufgehangt
werden (Abb. 5).

Bei Installation der Abdeckungsteile mittels
Stahlseile ist es notig, die Seile so
vorzubereiten, dass die Abdeckung mit
allen Gleitern (Rollen) auf die Flihrung der

Maschine zugleich und in der
Bewegungsachse aufsitzt.
Die Stahlabdeckungen sollen auf der

Maschine  in ihrem eingefahrenen
(gedriickten) Zustand montiert werden.
Soweit nicht anderweitig festgelegt, erst
den kleinsten Teil und danach den groBten
Teil befestigen.
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Wiahrend der Montage muss man
auf die folgenden Punkte achten:
e Die Position der Abdeckung ist in der
Maschine durch ihre Filhrung gegeben.
 Die Oberflachen der Abdeckungsflansche
missen parallel mit den
Maschinenflanschen sein.

* Die Verbindungsbohrungen einer richtig
aufgesetzten Abdeckung missen
zusammen passen. Falls nicht, muss man
die Verbindungsbohrungen so anzupassen,
dass jedwede fehlerhafte Stellung der
Abdeckungsteile  vermieden ist.  Der
Hersteller der Teleskopabdeckungen muss
lber diese Anderungen schriftlich
informiert werden.

e Optimale Funktionsfahigkeit der richtig
angebrachten Abdeckungsteile ist durch
mehrere Probehiibe bei einer maximalen
Vorschubgeschwindigkeit (max. 10 m/min)
und unter erhdhter Aufmerksamkeit zu
Uberpriifen.

5. Zerlegung und Zusammensetzung

Diese Anleitung ist nur informativ. Die

Abdeckung, die der Garantie noch

unterliegt, darf nicht innerhalb der

Garantiezeit ohne vorherige schriftliche

Bewilligung des Herstellers zerlegt werden,

ansonsten diese Garantie automatisch

verfallt.

Jede Teleskopabdeckung kann nach dem

folgenden Vorgang zerlegt werden (Abb.

6).

Die Abdeckungen einer gewdhnlichen

Bauart (d.h. ohne Z-Profil, ohne

Scherenmechanismus)

a)Die Befestigung des groBten Teiles
I6sen.

b)Die  Abdeckung
(zusammen driicken).

c)Den oberen Teil an den Anschlag
ausfahren lassen (die anderen Teile
dabei fest halten).

d)An die Abstreifleiste leicht driicken und
danach den ausgefahrenen
Abdeckungsteil nach oben kippen.

e)Den Abstreifleistenuntersatz dabei als
ein Drehpunkt benutzen.

f) Falls einige Probleme beim Kippen
einzelner Teile entstehen, kann man die
Seitenwdnde der Abdeckung leicht
offnen, um die seitlich Uberragende
Hinterwand zu 16sen. Dabei immer sehr
vorsichtig  vorgehen, um jedwede
Dauerverformung der Abdeckungsteile
zu vermeiden.

g)Bei Zerlegung der anderen Teile
sinngemdB nach Punkten ¢) und d)
vorgehen.

einfahren  lassen

Die Abdeckungen mit einem Z-Profil

(Abb. 7)
SinngemaB nach Punkten a) und b) wie bei
den Abdeckungen einer gewdhnlichen

Bauart vorgehen.

c) Die Schrauben M4 I6sen und den Teil in
Richtung nach oben oder vorwarts
entnehmen.

d) Mit Zerlegung der anderen Teile wie bei
Punkt c) vorgehen.

Die = Abdeckungen mit

Scherenmechanismus (Abb. 8)
a) Erst die Befestigungen des groBten und
des kleinsten Teils 16sen und danach die

einem

ganze  Abdeckung einfahren lassen
(zusammen driicken).
b) Die Abdeckung aus der Maschine

herausnehmen.

c) Den Scherenmechanismus demontieren
d) Die Abdeckung in die Montagelage
legen.

Weiterhin im Einklang mit Punkten c), d)
und e) (sinngemdB wie bei den
Abdeckungen einer gewdhnlichen Bauart)
vorgehen.

Der obige Montagevorgang gilt fiir den
Scherenmechanismus, der mit

www.hestego.cz



Gleitbuchsen versehen ist. Zur Demontage
des Scherenmechanismus mit Walzlagern
sind immer spezielle  Vorrichtungen
notwendig (die Lager sind auf den Zapfen
aufgepresst).

Zusammensetzung
Bei Zusammensetzung der
Teleskopabdeckungen aus Stahl (einer

gewohnlichen Bauart, mit einem Z-Profil,
mit einem Scherenmechanismus) in der
umgekehrten Reihenfolge vorgehen.

6. Inbetriebnahme

Die gelieferten Abdeckungen sind mit
einem Olfilm versehen, die nicht nur als
Schutz gegen Korrosion, sondern auch fiir
weitere  Schmierung der beweglichen
Abdeckungsteile dient.

Diese Olschicht kann wahrend der
langfristigen Lagerung  ausgetrocknet
werden und demzufolge wird es nétig,
diese Schicht vor Erstinbetriebnahme zu

erneuen.
7. Wartung

Richtige Wartung ist fiir gute und
langfristige Funktionsfahigkeit der

Abdeckungsteile unentbehrlich und stellt
hiermit auch eine unerlassliche Bedingung
zur Anerkennung der geltend gemachten
Garantieanspriiche dar.

7.1 Sichtpriifungen

Um etwaige Beschadigung vorzubeugen,
missen die Abdeckungen in regelméBigen
Intervallen visuell gepriift und gereinigt
werden.

Achten Sie bitte auf die folgenden
Punkte:

Abdeckungsoberflichen

Fir die Erhéhung der Haltbarkeit und
richtigen  Funktion der teleskopischen
Abdeckung empfehlen wir, die gereinigte
und ausgefahrene Abdeckung mit Emulsion
zu besprithen. Als Emulsion wird das
Konservierungsél KONKOR 222 empfohlen.
Diese Behandlung mit dem
Konservierungsmittel empfehlen wir in der
ersten Reihe bei der Zerspanung, bei der
die Spdne und das Werkstlick nicht mit
Kuhlflissigkeit gekiihlt werden (trockene
Bearbeitung).

Jede Demontage der Abdeckung aus der
Maschine sollte zur kompletten Revision
der inneren Teile und zur Reinigung der
Abdeckungsteile, bzw. zum
Emulsionsauftrag, benutzt werden.

Die mit
Abdeckungen
Bei den mit Spénnen stark verstopften
Abdeckungen ist es erforderlich, die
Spdnne regelmaBig zu beseitigen, um ihre
weitere  Anhdufung, Stauchung und
mdgliches Eindringen zwischen einzelnen
Abdeckungsteilen zu verhindern.

Spannen  verstopften

Achtung! Nie die Abdeckungsteile mit
Druckluft reinigen, ansonsten kdnnen
kleine Partikel zwischen einzelne

Abdeckungsteile eindringen und dadurch
die Teile schwer beschadigen.

Abstreifer und Abstreifprofile

Die Abstreifer und die Abstreifprofile
missen regelmdBig Uberprift werden.

Die Abstreifer, sowie die Abstreifprofile,
missen spdtestens dann ersetzt werden,
falls sie nicht mehr die ganze Oberflache
gleichmdBig abwischen und das nicht
ordentlich abgewischte Fett oder die
Spanne auf der Oberflache bleiben.

Gleiter

Es ist erforderlich, die Gleiter dann zu
ersetzen, wenn ihre fahrbare (gleitende)
Oberflache stark abgenutzt oder deformiert
wird.  Zugleich ist es nétig, die
Flihrungsbahnen zu kontrollieren.

Dichtungen

Vyrobce a dodavatel: /Producer and supplier: / Hersteller und Lieferant: / Tosapor

HESTEGO a. s., Na Nouzce 470/7, 682 01 Vy3kov, Czech Republic

Die bearbeiteten Stellen, die mit einer
Dichtungsmasse versehen sind, missen
regelmaBig kontrolliert werden. Ist die
Dichtungsmasse beschadigt (z.B. durch
aggressive KihImittel), sind diese Stellen
mit einer neuen geeigneten
Dichtungsmasse (z.B. PUR oder Silikon)
wieder abzudichten.

7.2 Wechsel der abgenutzten Teile

Die folgenden Teile missen regelmaBig
(nach der aktuellen Abnutzung) erneut
werden:

o Abstreifer,

o Gleiter,

e Lager (Stahl, PA),

e Flihrungsleisten,

* Scherenmechanismen.

koMnanmm HESTEGO npepHasHayeHbl Ans
MOKPbITUS HanpasnsoLWMX nyTein,
WNUHAene, BanoB W APYTUX  YyBCTBU-

TeNbHbIX YacTeln 06pabaTbiBalOLMX CTAHKOB U
TakMMm 06pasoM WX 3almLLAloT OT CTPyXeK,

PEXYLMX  KWUAKOCTEN U MexaHW4eckoro
nospexaeHns. Ha pucynke N21 n3obpaxeHbl
HeKkoTopble 3NeMeHTbl KOHCTPYKLMK
TEeNEeCKOMUYECKNX KOXYXOB.

KoXyxu CrpoeKTUpOBaHbl U  U3roTOBJEHbI
TakuMm  obpa3oM,  4yTob6bl  Mpu  CBOEW
aKCMyaTaumMM  MPOAOIKUTENBHOE — BpeMst
BbINOMHSANN TpeboBaHus 3aKasuuka.
MpaBuibHBIN ~ MOHT@X U perynsipHoe
obcnyxusaHne SBNSOTCA OCHOBHbIM

YCNOBWEM BbINOIHEHNS TaKUX Tpe6osaHV||7|.

1. UpenTndpnkaumsa koxyxa

Mo TvnosoMy wWnTKy (pucyHok N92) MOXHO
NEerko onpeaenuTb HOMep 3akasa W Homep
KOXyXa. TunosoM LWMTOK KOXYyXa HaxoauTcs
Hanbosee 4acTo Ha 3aMETHOM MeCTe Ha caMoii
KpPYMHO/  YacTW. HoMmep koXyxa Takke
0603HaYeH Ha BHYTPEHHeW CTOpOHE CaMon
MenKoii YacTy (C NMOMOLLBIO FPaBMPOBaHWS).

B KaxAaoMm 3akase 3anacHblX AeTanei
HeOsXOLlVIMO YKa3aTb AaHHblE TUMOBOIro WNTKa
Bawwero koxyxa.

2, Mepbi no 6e3onacHocTH ]
npeaoTBpaLleHNI0 HECYaCTHOro cyyas
Kak  npaBuno,  KOHCTPyKUMS  CTasbHbIX
KOXYXOB ~ CMpOEKTMpPOBaHa B  kayecTse
«HEHaCTynaeMbIX» W HacTynaTb Ha HUX
BOCTIpeLLeHo. Koxyxun MoryT 6bITb
0603Ha4eHbl  LWMTKOM  COFMacHO  PUCYHKY
N23.1. B cnyyae, ecnm HacCTynieHue Ha camyto
60nbLUyI0 4acTb KOXyXa paspelleHo, Bceraa
HeO6XOL|I/IMO LlaHHbII7I KOXYX OTMETUTb LUNTKOM
Ha 3aMETHOM MeCTe COrnacHo pucyHky N93.2.
C

y4yeToMm cobntoaeHns 6e3onacHocTn
obcnyxuBaioLlero nepcoHana "
npeaoTBpalleHns nepeHanps»keHns n

BO3MOXHOIO MOBPEXAEHUS KOXYXa, Ha KOXYX
3anpeLleHo HacTynaTb B Apyroe BpeMsi, YeMm B
HeMoABMXXHOM COCTOSIHUM 060PYAOBaHWSI.

3. XpaHeHue

Teneckonnyeckune KOXYX HeobxoanMMo
XpaHUTb B 3aKpbITOM, CyYXOM MOMeELEHNN BO
nzbexaHne BAUSIHUA MOTOAHbIX YCNOBWIA -
[oXAab, cHer, TemnepaTtypa Huxe 5 ° C. B
c/lydae MOBpeXAEeHUs YNakoBKKM, HanpuMmep
npu npuémke TOBapa, obecrieybTe
TENEeCKONMMYEeCKU  KOXYX AN1S1 AanbHeliwero
XPpaHeHWsl COOTBETCTBYIOLLEN YMaKOBKOM.

4. MoHTax

4.1 NMoaroToBka

[ns  yKpenneuus CTanbHbIX KOXYXOB B
HEKOTOPbIX Clyqasx TPebyloTcs KOHCONW Ans
YANMHEHNS TUHAN. BecnpobnemHoe
(PYHKLIMOHMPOBAHNE  KOHCOMM  3aBUCUT  OT
YKPEnneHns cornacHo pucyHky No4.

OueHb BaXXHOW SIBNSIETCA MpOBepKa MaaBHOro
nepexoaa Ha Mecte NoACOEAMHEHWUS KOHCOMM
W NMHWA  Ha  BepXHUX U 6GOKOBbIX
HanpaBASOLLMX NOBEPXHOCTSX.

4.2 YcraHOBKa

eNbUuT

Telefon: +420 517 321 011, Telefax: +420 517 321 010, Email: hestego@hestego.cz

Koxyxn Moryt pacrarneaTbCs
HanpasAfoLWwmm nyTam ana
npeaHasHaveHHbIM.

B cnyyae wcnonb3oBaHus 6onee TsHKeNblX
CTallbHbIX KOXXYXO0B 6okoBble Hanpasnsawowme
rauccepbl (PONUKKU) HE AO/KHBI 3aTparnBaTb
MOBEPXHOCTb  HanmpaBnslowwero Myt u3-3a
BO3MOXHOCTU UX MNOBPEXAEHUA. |-|03TOMy
HeCyLUMn TPOC MOXET 6blTb MOABEWEH NWLb
Ha TMOABECHbIX YCTPOWCTBAX Ans  3TOro
npeaHasHayveHHbIX (CM. pyucyHok N25).

Mpu ycTaHOBKe KOXYXa C MOMOLLbLIO CTasbHbIX
TpocoB HeOsXOLlVIMO MX HacTpouTb Takum
obpasoM, u4TOBbl KOXYX npuner BCemu
rauccepamu (POnMKaMM) Ha SIMHWKM  CTaHKa

vwb  no
3T0ro

OAHOBPEMEHHO W BAOMb OCU  ABWDKEHUS
KOXyxa.
CranbHble KOXYyXt K CTaHkaM

YCTaHaBNMBAOTCA B CPaKEHHOM (OKaTOM)
COCTOSHUW.E €M He yCTaHOBNEHO MHaYe, kak
nepeas yCTaHaBNMBaeTCa caMmas Menkas
4acTb, a 3aTeM caMas KpynHas 4acTb.

Mpu nposeaeHnn MoHTaXka Heo6xoaMMo
o6paTuTb BHMMaHKe Ha cneaytolyee:

* MonoxeHne KOXYX0B Ha CTaHke onpeaeneHo
JNIMHUAMN.

e T1NOCKOCTM  (hNaHUEB KOXyXa AODKHbI
HaxoauTcsa napannenbHo CbJ'IaHLtaM CTaHKa.

. nmeOeﬂMHVITEHbeIe OTBEPCTUA NPaBUIbHO
YCTAHOBNEHHOIO KOXyXa AO0/KHbI 6bITb
noAorHaHbl. B NpoTMBHOM Crlydae Heo6XxoanMo
NpUCOEANHUTENbHbIE  OTBEPCTUA  O(POPMUTL
TakuM 0bpasoM, 4TObbl He MpoM3oLLIO
ownbOYHOE YCTaHOBEHME KOXYXa.

O paHHbIX npeobpaszoBaHMsaX  HeobxoaMMO

MMCbMEHHO €o06LLMTH npousBoauTento
KOXYXOB.
. MpaBunbHoe (pyHKUMOHMPOBaHNe

YCTAHOBMIEHHOrO KOXYyXa MOXHO MPOBEPUTH
HECKONMbKUMW  MPO6HbIMK  MoAbeMamMu  Npwu
MWHVUManbHOM CKOpOCTK nepemelleHuns
(10M/MMH Kak MakcMyM) 1 npu cobnoaeHnm
MOBbILIEHHOrO BHUMaHMS.

5. [1eMOHTaXX U MOHTaXX

PYKOBOACI'BO SABNAETCA b
MHPOPMATUBHBIM.  KOXYX, Yy KOTOpOro He
UCTEK rapaHTUIHBIA CPOK, HE AOMKEH 6biTb
pasobpaH  6e3  MMCbMEHHOro  cornacus
npoussoauTens. B npoTMBHOM  Ciyyvae
npeKpaLlaeTcsl NpaBo Ha Cly4aiiHyto
peknamaLmio.

KO)KyX MOXHO AEMOHTMPOBAaTb
pucyHky N26.

Ko)kyxu cTaHAapTHOW KOHCTpyKUuK (T.e.
6e3 3etoBoro npoduns, pasgaBoEHHOro
MexaHu3Ma)

a) PasbeauHuM ykpennieHuWe caMomn KpyrHoW
YacTu.

6) YacTun koxyxa cpasuMm apyr K apyry.

B) PasgBMHEM BEpXHIO 4YacTb A0 CaMoro
Kpas (Apyrvie 4acTtu Kpemnko npuaepXxveaem).
r) Cnerka HajaBMM Ha CTUPAIOLLYIO MAaHKy W

cornacHo

OMPOKMHEM  BbLITSHYTYIO ~ 4YacTb  BBEpX.
OnHOBpPEMEHHO ~ WCMONb3yeM  OCHOBaHWe
CTUpalole MNnaHKM B KayecTBe  TOYKM
BpaLleHus.

n) [eMOHTaX ocTasbHbIX YacTeil npoBesem
COrNacHO MyHKTaM B) U T).

e) B cnyyae BO3HMKHOBEHMS npobnem npu
BbICOBbIBaAHUM  OTAENbHbIX yactelh  MOXHO
cnerka pasxaTb OOKOBble CTEHKM KOXyXa,
4TO6bI 0CBO6OANTDL BbICTYMAIOLLYIO CO CTOPOHbI
3afHIOI0 CTeHKy. [lpu 3TOM pJeiicTByeM C
ocoboi OCTOPOXHOCTbIO, YTO6bI
NPeaoTBPaTUTb MNOBPEXAEHNE KOXYXa.
Koxxyx c 3etoBbiM npodunem (pucyHok
N27)

MyHKT @), 6) KaK y CTaHAaPTHbIX KOXYXOB.

B) CHumem 60nTbl M4 u paHHYl0 4acTb
OTOABWHEM MK BBEPX UNU BNepea.

r) [emMOoHTax OCTafbHbIX YacTeli npoBeaeM
COrNacHo MyHKTY B).

KoXxyx C pa3aBOeHHbIM MexaHW3MOM
(pmcyHok N28)

a) PasbeavHUM yKpenneHue camoi KpyrHom u
caMoii MenKOM 4acTu U YacTU KoXyxa cpasuM
Apyr K apyry.

6) Koxyx CHMUMeM Co CTaHka.
B) [poBegemM  AeMOHTax
MexaHu3Ma.

r) Koxyx yctaHoBuM B pacnonoxeHue. [anee
PYKOBOACTBYEMCS MyHKTaMu B), ),

pasaBoeHHOro

E] HESTEGO

PROTECTION SYSTEMS
A) — KaK Yy CTaHAapTHbIX  KOXYXOB.
BbilueykasaHHbI MpoLecc AeMOHTaXa MOXHO
NPUMEHNTb ANA pa3fBOEHHOr0 MexaHu3Mma C
NOABWMXHBIMWU  BTY/TIKaMU. ﬂﬂﬂ npoeeaeHnsa
[IEMOHTaXa pa3fdBOEHHOr0 MexaHusMa ¢
noawnnHUKaMn KayeHuns H606XOLlVIMO
NCNoib30BaTb CneuuanbHble I'IpVICI'IOC06}'IEHVIﬂ
(NOALMMHNKMA Ha BanMKax 3anpeccoBaHbl).
B cnyvae BO3HMKHOBEHMs npobnemM npwu
OMpPOKUAbIBAHUN  OTAENbHbIX yacTteili  MOXHO
cnerka packpbiTb 6OKOBble CTEHbl KOXYXa
Takum obpas3oM, u4TObbl OCBOGOAMNACE B
CTOPOHY nNpeBblla- lOWas 3aaHAs  CTeHa.
[eiicTBoBaTb  HEOBXOAMMO  Kak  MOXHO
OCTOPOXHO, YTOBbl He HaHeCTn HeobpaTumyio
necdopmaumio Koxyxa.

MoHTa) KoXKyXa
Mpu NnpoBeAeHNN MOHTaXa CTarnbHbIX KOXYXOB

(CTaHAapTHbIN, 3€eTOoBbIN npocunb,
pasfBOEHHbIN MeXaHW3M) NPUMEHSEM
06paTHbIii npoLiecc.

6. BBeieHMe B 3KCM/IyaTaLuio
nOBerHOCI'b NOCTaBsAEMbIX KOXYXOB
obpaboTaHa cfloeM Macna, KOTOpbli He TONbKO
3alMWaeT nepea  KOpposvel BO  BpeMs

TPaHCMOPTMPOBKN U CKNAAMPOBAHWS, a Takxe
CNYXUT ANsi CMasblBaHUS MOABWKHbBIX YacTen.
Mpn [ONrOBPEMEHHOM XpaHeHUM Ha cknage
MOXET NPOW30ITH UCCYLLEHME Macia, NO3TOMY
cnepyet  po BBeAEeHNSs KOXyXxa B
3KCNyaTaumio AaHHbIN CloV BOCCTAHOBUTD.

7. TexHnueckoe ob6cnyxmsaHne
MpaBubHBIN yXxon SBNSIETCS  HEO6XoAVMbIM
yCroB/eM ans Ka4yecTBEHHOro "
[I0/TTOBPEMEHHOr0 (byHKUMOHMPOBaHUS
KOXYXOB @  Takke  ANs  Mpu3HaHWs
060CHOBaHHbIX npeTeHsuii BO3MOXHOM
pekiamaLm KOXyXOB.

7.1 Bu3yanbHblii KOHTPO/b

[ins NpepoTBpaLleHns NOBPEXAEHNS KOXYXW
Hapo perynspHo (Mo Mepe WX 3arpsisHEHMS)
BU3yasibHO MPOBEPSTb U OYMLLATD.

Ypenute cnepyowmnM
NYHKTaM:

MoBEpXHOCTN KOXYXOB:

B uensx npoaneHns cpoka Cnyx6bl u
UCNpaBHOW  paboTbl  TENECKOMMYECKoro
KOXYXa, peKOMeHAyeM perynsipHo Ha
OYMLLUEHHbIN WU PaCTSHYTbIH  KOXYX
pacnbinsaTb  3Mynbcuio. B kadvectBe
3MyNbCMM  PEKOMEHAYeM  WCMonb30BaTb
KOHcepBaunoHHoe Macno KONKOR 222. B
0COBEHHOCTM ~ peKoMeHAyeM  HaHOCWTb
KOHCepBaLuIo Npu cyxol 0b6paboTke, Koraa
CTPYXXKa v aeTtanb He oxnaxgaatotca COX.
BO3MOXHbI [IEMOHTaX KOXyXa CO CTaHKa
ABNAETCA I'IOL[XOL[HLL[,eﬁ BO3MOXXHOCTbIO ANd
pEBU3NM €ro BHYTPEHHWX AeTanel, OYUCTKU
KOXyXa n HaHeceHus 3MynbCcun Ha
BHYTPEHHWE MOBEPXHOCTN KOXYXaA.

BHUMaHue

Koxkyxu, 3arpsisHeHHble CTPY)KKOM:

B ciyyae cunbHOro 3arpsA3HeHVs  KoXyxa
CTPYXXKOI €e Hafo perynsipHo yaansitb, YTo6bl
HE BO3HMKaNo KX HaKonnexHwe, TpaM6OBaHI/Ie
W TEM HE NPOHMKANOo B CaM KOXYX.
BHuMaHue! Ounctka He AOMKHA NPOBOANTCS
C MOMOLLBIO ©OKaToOro BO3AyXa — B TakoM
Clyd4ae  MOXET  CIyuuTcsd, 4TO  Mesfikue
YaCTUYKU NPOHUKHYT MeXAY OTAE/bHbIE HacTn
KOXyXa W MOryT crnocobcrsoBaTb  €ro
NOBPEXAEHUIO.

Ckpebku n ucruparowme npocunn:
Ckpebkn 1 uncTvpatowme npoduan A0MKHLI
6bITb MOABEPHYTbI YAacTOMy W perynsipHoMy
KOHTpOnto. Ckpebkn 1 nuctupatowme npoduam
AO/DKHbI 3aMEHATHCA HE MO3AHEE. TOro CpoKa,
Kkoraa  bonble  HE  CTMpalOT  Lenylo
MOBEPXHOCTb ~ CMU/IOLWHBIM ~ 06pa3oM U Ha
NOBEPXHOCTY OCTAlOTCA CMa30uHble BeLecTBa
NN CTPYXKKA.

Fnnccepsbl:

Inuccepbl HEO6X0AMMO 3aMeHUTb Toraa, Koraa
nX nepeaswkHas (CKONb3sLas) NoBEPXHOCTb
CTaHeT WU3HOLEHHOW unn AecopMUPOBaHHON.

OnHOBpeMEHHO  HeoBXoAuMO  MPOBEPUTH
Hanpasngawowme nyTu.

ynnotHeHue:

Mecra, KoTOpble 06paboTtaHbl
YNNOTHUTENbHBIM MaTepuanom, AOJDKHbI
noaBepraTbCs  PerynspHoMy KoHTponio. B

www.hestego.cz



Cyyae, e NpovsoiaeT  noBpexaeHue
ynnoTHUTENbHOTO  MaTtepuana, Hanp. B
pesynbTate BO34eNCTBUS arpeccuBHbIX
oXnaKAALLMX CpencTs, Heo6xoAMMo
NpOBECTM  MEepeyryioTHEHMe C  MOMOLUbO
Haanexatuero MaTtepuana (Hanp.

nonnypeTaHa unm CUInKoHa).

7.2 3aMeHa U3HOLLEHHbIX AeTaneun

Cnepytowme netanu [OMKHbI 6bITb
NepuvoaMYHO 3aMeHeHbl (MO  Mepe CBOEro
n3HOCA) :
® ckpebkn,

® ramccepbl,

© NOAWMWMNHMKYM (CTanbHble, Nonma-
MUAHbIE),

* HanpaBsnaoLWme NNaHkK,

© pa3aBOEHHbIE MEXAHW3MbI.

PL

Stalowe krycia firmy HESTEGO stuzg do krycia
przewoddw, wrzecion, watéw i innych
wrazliwych czesci obrabiarek i chronig je przed
drzazgami, cieczami rzeznymi i uszkodzeniem
mechanicznym. Na rysunku nr. 1 pokazane sg
niektore pierwastki konstrukcyjne
teleskopicznych kryc. Krycia sq
zaprojektowane i wyprodukowane tak, zeby w
ruchu, po diugi okres czasu, spetniaty
wymagania klienta. Aby takie wymagania
mogly byC spetnione, konieczna jest ich
poprawna montaz i regularna konserwacja.

1. Identyfikacja krycia

Wedtug typizowanego znaczenia (rysunek nr.
2) tatwo sprawdzi¢ numer zamdwienia i numer
krycia. Typizowanie znaczenie krycia jest
umieszczone na widocznym miejscu, zawyczaj
na najwigkszej czesci. Numer krycia jest takze
wyznaczony na wewnegtrznej stronie
najmniejszej czesci (grawerowaniem). Podczas
kazdego zamdwienia czesci zamiennych nalezy
poda¢ dane z typowego znaczenia krycia.

2. Srodki bezpieczenstwa i srodki
przeciwobrazeniowe

Standardowo sg krycia stalowe skonstruowane
jako ,nieprzystepne”, tzn. nie wolno na nie
wstepowac. Krycia moga by¢ oznaczone
etykietg (rys. 3.1). W przypadku wolnego
dostepu do najwiekszej czesci krycia, czes$¢ ta
znajduje sie  na  widocznym  miejscu
oznaczonym etykietg (rys. 3.2.). Ze wzgledu
na bezpieczenstwo obstugi i unikciecie
obcigzenia oraz ztym zwigzanego
uszkodzenia krycia, wstep na krycie jest
mozliwy tylko w stanie bezruchu.

3. Magazynowanie

Krycia teleskopiczne nalezy magazynowaé w
zamknietym, suchym $rodowisku, tzn. z dala
od zewnetrznych wptywdéw Kklimatycznych —
deszczu, $niegu i temperatury ponizej 5-ciu
stopni Celsiusza. W przypadku uszkodzenia
opakowania, np. podczas przejecia towaru,
nalezy  krycie teleskopiczne adekwatnie
zapakowac w celu dalszego magazynowania.

4. Montaz

4.1, Przygotowanie

W celu umocowania stalowych kry¢ sg w
niektorych przypadkach wymagane wsporniki
do przedtuzenia przewoddw. Dla
zabezpieczenia bezproblemowego
funkcjonowania nalezy wsporniki umocowac
(rys. 4). Wazna jest kontrola ptynnego
przejscia w miejscu ztgczenia wspornika i
przewoddw na gérnych i  bocznych
przestrzeniach przewodowych.

4.2, Instalacja

Krycia moga by¢ rozciggane wytacznie na
drodze przewodowej do tego przeznaczonej.
W przypadku zastosowania ciezszych kry¢
stalowych na bocznych szybowcach (krazkach)
nie powinny sie one dotykac powierzchni drogi
przewodowej — mogto by to doprowadzi¢ do
ich uszkodzenia. Dlatego moze by¢ lina no$na
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zawieszona tylko na urzadzeniach do tego
przeznaczonych (rys. 5). Podczas osadzania
krycia linami stalowymi, liny stalowe powinny
by¢ przystosowane tak, zeby krycie dosiadto
wszystkimi  szybowcami  (krgzkami) na
przewdd maszyny zarazem i w osie poruszania
krycia. Montaz kry¢ stalowych na maszyny
przeprowadza w stanie kurczacym
(sttoczonym). O ile nie jest wskazane inaczej,
najpierw umocuje sie najmniejsza cze$¢, a
potem najwigksza.

Podczas montazu wazne jest dbac
na to, zeby:
e Pozycja krycia na maszynie jest dana
przewodem
e ROwnie kotnierzy krycia powinny by¢
réwnolegte z kotnierzami maszyny
o Otwory ztaczeniowe wihasciwie ustawionego
krycia powinny licowaé. Jezeli temu tak nie
jest, otwory ztaczeniowe powinny byé
dostosowane tak, zeby nie doszio do btednego
ustawienia  krycia. O takich zmianach
powinnien by¢ informowany producent krycia.
e Poprawng funkcje namontowanego krycia
sprawdzimy za pomocg przeprowadzenia kilku
préb dzwignie¢ o maksymalnej szybkosci
posuwu (maks. 10m/min.) i ze zwrdceniem
wigkszej uwagi.

5. Rozlozenie i sklad

Instrukcja ma tylko informacyjny charakter.
Krycie, ktore jest jeszcze w  okresie
gwarancyjnym, nie powinno by¢ roztozone bez
pisemnej zgody producenta, inaczej zaniknie
prawo reklamacji. Krycie mozemy roztozyé
wedtug instrukgji (rys. 6).

Krycia zwyktej konstrukgji (tzn. bez Z-profilu,
mechanizmu nozyczkowego)

a) uwolnimy umocowanie najwigkszej czesci.
b) krycie ztagczymy razem.

C) rozciggniemy gorng czes¢ (dalsze czesci
mocno trzymamy).

d) lekko naci$niemy przeciwo listwie do
$cierania i wysuniemy wyciagnieta czes¢ w
gore.

e) przy tym wykorzystamy podkfadke listwy do
Scierania za punkt otaczania.

f) w przypadku pojawienia sie probleméw
podczas wysuwania poszczegoinych czesci
mozemy czesci boczne krycia lekko otworzy¢,
zeby doszto do uwolnienia nadmiernej bocznej
tylnej Sciany. Postepujemy przy tym bardzo
ostroznie, Zzeby nie doszlo do trwalej
deformadji krycia.

g) demontaz nastepnych czesci wedtug
punktow c) i d)

Krycie z Z-profilem (rys. 7)

a) Uwolnimy umocowanie najwiekszej czesci

b) Krycie zlgczymy razem

c)  Uwolnimy $ruby M4 i cze$¢ zdejmiemy

d) W gbre lub do przodu

e) demontaz nastepnych czesci wedtug
punktu c)

Krycie z mechanizmem
nozyczkowym (rys. 8)

a) uwolnimy umocowanie najwigkszej i

najmniejszej czesci i krycie ztaczymy razem

b) krycie demontujemy z maszyny

¢) demontujemy mechanizm nozyczkowy

d) krycie ustawimy do pozycji montazu

Dalej postepujemy wedtug punku c), d), e) —

jak i zwyczajnych kry¢

Wspomniana instrukcja montazu obowigzuje

dla mechanizmu nozyczkowego ze skrzynkami

Slizgowymi. Demontazu mechanizmu

nozyczkowego z tozyskami tocznymi wymaga

specjalne urzadzenia (fozyska sg nacisniete na

zatyczkach).

Skiad krycia

Podczas sktadania kry¢ stalowych (zwyczajny,
Z-profil, nozyczki) zastosujemy odwrotny
proces.

6. Uruchomienie

Na dostarczanych kryciach jest zastosowana
warstwa oleju, ktéra stuzy nie tylko do
zabezpieczenia  przed  korozja = podczas
transportu i magazynowania, lecz zaréwno do
smarowania czeSci zamiennych. Podczas
dtugotrwatego magazynowania moze dojs¢ do
wyschniecia oleju i dlatego powinno sie przed
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wprowadzeniem krycia w ruch warstwe oleju
odnowic.

7. Konserwacja

Wiasciwa konserwacja jest niezbedna w celu
sprawnej i diugotrwatej funkcjonalnosci krycia
i jest réwniez potrzebnym warunkiem dla
uznania ewentualnej reklamacji krycia.

7.1 Wizualna kontrola

Aby przedej$¢ poszkodzeniu, muszg by¢ krycia
prawidtowo (w zaleznosci od zanieczyszczenia)
wizualnie kontrolowane i czyszczone.

Prosimy zwrdci¢ uwage na:

Powierznie kry¢:

W celu przedtuzenia trwatosci i sprawnej
funkcjonalnosci  teleskopicznego  krycia,
nalezy na oczyszczone i rozciggniete krycie
regularnie rozproszy¢ emulsje. Polecamy
olej konserwacyjny KONKOR  222.
Pielegnacje  $rodkiem  konserwacyjnym
warto przeprowadzi¢ przede wszystkim
podczas obrobki, kiedy drzazgi i obrabiany
element nie sg chtodzone cieczg chtodzaca
(sucha obroébka).

Powierzchnie kry¢:

W przypadku, ze podczas obrdbki nie chiodzi
sie drzazg i obrobek chtodzaca cieczg (sucha
obrobka),  potrzebne jest  prawidtowo
(minimalnie po 4. godzinach eksploatacji) na
oczyszczone i rozciggnigte pokrycie rozproszy¢
emulsje. Jako emusje poleca sie mieszanke
oleju ARICOL PD 100 i $rodkéw WD 40
zmieszanych w stosunku 1:1. Ewentualng
demontaz pokrycia z maszyny poleca sie
wykorzysta¢ w celu rewizji jego wewnetrznych
czesci, pokrycie wyczyscic i natozy¢ emulsje na
wewnetrzne powierzchnie pokrycia.

Pokrycia zanieczyszczone drzazgami:

O ile jest krycie znacznie zanieczyszczone
drzazgami, powinno sie drzazgi regularnie
usuwaé, zeby nie dochodzito do ich
zgromadzania, ubijania i tym samym do
mozliwego wniknigcia do pokrycia.

Uwaga! Czyszczenie nie wolno przeprowadzaé
sttoczonym powietrzem, poniewaz moze to
spowodowac, iz drobne czasteczki
przedostang sie pomiedzy poszczegdine czesci
pokrycia i mogg tym samym spowodowac jego
zniszczenie.

Scierki i profile Scierajace:

Scierki i profile Scierajace musza byC czgsto i
prawidtowo kontrolowane. Scierki i profile
Scierajgce muszg by¢ wymienione najpozniej
wtedy, gdy juz nie Scierajg catej powierzchni i
na powierzchni zostaje maz czy drzazgi.

Szybowce:

Szybowce powinno sie wymieni¢ w przypadku,
iz ich jezdna (poslizgowa) powierzchnia jest
bardzo zniszczona lub zdeformowana. Tym
samym zkontrolujemy trasy przewodowe.

Uszczelnienie:
Miejsca, ktore s3 opracowane masg
szczelniacy, musza by¢ prawidtowo

kontrolowane. O ile dojdzie do uszkodzenia
masy szczelnigcej, np. oddzialywaniem
agresywnych $rodkéw chiodzacych, nalezy
przeprowadzi¢ przeszczelnienie odpowiednig
masg (np. PU lub silikonem).

7.2 Wymiana zuzytych czesci
Nastepujgce czeSci muszg by¢ prawidiowo
(wg. zniszczenia) wymieniane:

* wycieraczki,

e szybowce,

o tozyska (stalowe, PA),

o listwy przewodowe,

« mechanizmy nozyczkowe.
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